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Inspectia ulirasonica

AUREL MARES
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Ludan Engineering

ste recunoscut faptul ca tehnologiile predictive concura la asigurarea performantei in
mediile industriale, iar un rol important este asigurat de inspectia ultrasonica. Desigur,
subiectul este vast si, in cele de fata, vom trece in revista pe scurt avantajele inspectiei

ultrasonice, si, pentru orice alte solicitari referitoare la subiect, se vor oferi toate informatiile

necesare.

Pentru inceput, o primi intrebare: care sunt
caracteristicile unei unde sonore?

Definitia sunetului: sunetul are ca sursd o
vibratie.

Vibratia despre care vorbim este transmisd prin-
tr-un mediu elastic sau solid, lichid sau gaz, cu o
frecvengi in gama 20-20.000 Hz si poate fi perceputd
de auzul uman.

Sunetul nu este directional §i poate penetra
solidele, localizarea acestuia fiind dificili. In figura
1 avem reprezentatd transmisia sunetelor de joasa si
inald frecvent.
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Cum functioneazi tehnologia ultrasunete-
lor? $i cum putem descrie utilitatea tehnologiei
ultrasunetelor?

Ultrasunetele sau sunetele de inalti frecventi
sunt definite in gama de frecvente 20-100 KHZ.
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Aurel Mares activeza in
cadrul Ludan Eginee-
ring din anul 2013, in po-
zitia de Director Tehnic.
Ludan Engineering este
o companie de inginerie
ce ofera solutii indus-
triale complete, multi-

disciplinare, in cadrul
unor proiecte EPCM
(proiectare,  achizitie,

supervizare constructii
si management) sau al
unor proiecte la cheie
pentru diferite domenii
de activitate industri-
ald, cum ar fi industria
petrochimica, chimica,
de rafindrie, agricultura,
protectia mediului fin-
conjurator si altele.

Anterior, Aurel Mares a
fost implicat in activi-
tatea de mentenanta si
fiabilitate in diverse pro-
iecte, atat in Romania,
cat si in strainatate.
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Misurarea ultrasunetelor este posibili §i pre-
zinta urmitoarele caracteristici:

I faptul ci sunt directionale permite ca sunetele
de inalti frecventd si fie localizabile;

I sunt utilizabile in medii zgomotoase;

B se reflecta la impactul cu mediile solide, nu
pot penetra;

I se reduc in intensitate si este posibild locali-
zarea sursei;

I se pot utiliza pentru evaluarea conditiei echi-
pamentelor.
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Detectia neetanseitatilor

in cazul sistemelor sub presiune sau vacuum
pentru aer i gaze;

W schimbitoare de cilduri;

I tancuri si boilere.
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’ Figure 2 Pressure leak

Curgerea gazelor poate fi laminard sau turbu-
lentd. Numai curgerea turbulenti (figura 3) poate fi
detectatd cu ajutorul inspectiei ultrasonice.

Inspectia armaturilor

B verificarea robinetilor (daci izoleazi la pozitia
inchis), figura 4, 5 §i 6;

W verificarea functionirii oalelor de condens,
figura 7.

Prin interpretarea si analiza valorilor citite in
punctele A, B, C, D, se poate determina daci robi-

m Figura 4




netul inspectat izoleazi la pozitia inchis sau prezinti

anumite probleme si necesiti o verificare ulterioari.
Tehnologia permite, de asemenea, evaluarea

functionirii oalelor de condens (figura 7).

|nsnec!ii electrice

I instalatii de medie, joasi si inaltd tensiune;

M transformatoare;

M intrerupatoare;

I se pot detecta efectul Corona, descirciri par-
tiale, gradul de fixare a componentelor, arcul electric.

Inspectii mecanice
I verificarea conditiei de functionare a rulmen-

tilor, ﬁgulta 8; o
W verificarea lubrifierii, figura 9;
¥ identificarea cavitatiei la pompele centrifuge;
B verificarea benzilor transportoare.

Monitorizare online

I tablouri electrice;

I armituri, cu ajutorul senzorilor permanent
instalati;

B lagire, cu ajutorul senzorilor permanent
instalati;

I monitorizarea lagirelor prin sistemul ether-
net, reprezentati in figura 10.

Este evident ci in conditiile implementirii unui
program CMMS (Computerized Maintenance
Management System) si ale centralizirii/ sistemati-
zirii informatiilor legate de mentenanti, se obtine
standardizarea proceselor §i optimizarea manage-
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Integrare tehnologii predictive

Analiza vibratii
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mentului mentenantei prin introducerea celor mai
bune practici.

Un CMMS puternic permite integrarea tuturor
tehnologiilor predictive, iar analiza rezultatelor va
conduce la o diaghozi avansati si eficienti.

Ca pozitionare in cadrul tehnologiilor pre-
dictive, inspectia ultrasonici permite identificarea
defectelor in stadiu incipient. In graficul din figura
12, avem o ilustrare a tehnologiilor predictive pe
curba P — F /potential failure (,P”) and functional
failure (,F”).
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A Figura 12 In concluzie, inspectia ultrasonicd confers,

pe scurt, urmitoarele beneficii:

W sunt detectate potentialele probleme de func-
tionare si lubrifiere ale lagirelor/rulmentilor cu mult
timp inainte ca acestea si fie detectate prin alte
metode;

I detectia defectelor la echipamentele electrice;

M inspectii mecanice;

| detecgia neetangeitigilor;

W inspectia armiturilor;

M monitorizare online;

W integrare in platformele CMMS performante.
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